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Présentation Descriptif

Les séries VA FORM 50 et 60 sont destinées a la réalisation de portes un vantail ou deux vantaux, avec des profilés a
joints de battement.

Pour les portes de halls, de locaux techniques, les locaux a risques ou encore les portes grand trafic, nos gammes de
produits s'adaptent a toutes les situations.

Nos tolérances de fabrication selon la norme NF EN 10219, bien plus exigeantes que celles des laminés marchands
traditionnels, permettent la réalisation d’ouvrages de qualité supérieure.

Avantages produits :

- Finition acier brut ou zingué Sendzimir

- Epaisseur d'acier de 2 mm

- Parcloses en acier zingué Sendzimir ou en aluminium
- Double étanchéité via joints EPDM

- Dormant et ouvrant affleurant

- Paumelle a souder, a visser ou invisible

- Possibilité de cintrage

- Intégration de serrures et béquilles

- Intégration de ferme-portes en appliques ou intégrés
- Intégration de ventouses

Performances :

VAFORMG50:
- Epaisseur de remplissage jusqu’a 29 mm
- Poids de remplissage jusqu'a 350 kg
- Portes anti-pince doigts

VAFORM 60 :
- Epaisseur de remplissage jusqu’a 39 mm
- Poids de remplissage jusqu'a 350 kg
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Présentation Codification

Les profilés acier Voestalpine ont une épaisseur de 2 mm et une codification fonctionnelle.
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= Profondeur du profilé en cm

= Largeur du profilé en cm

Type de profilé

= Forme du profilé (1 pour L, 2 pour T et 3 pour Z )
= Nombre de gorge a joint

00 = Finition ( 00 pour Brut, 99 pour Zingué Sendzimir)

= N O W Wu
]

Les profilés peuvent étre en finition brute (00) et en zinguée sendzimir (99) selon disponibilité.
Merci de nous consulter préalablement.
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Série 50

iérie 50

~Serie 60
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Série 50

V52 011 99 Zingué

2020

\L_L_,LF

-2

, )
b—40—+

+—50——

V53 011 00 Brut
99 Zingué

+—30—+20

V55011 00 Brut
99 Zingué

50—+ 20+

I

Y—70——4

V56 011 00 Brut
99 Zingué

F——60——+20

—

12

+—50——

V52021 99 Zingué

£-20420+20

b

-2

+—50——

C
——60——+

V53 021 00 Brut
99 Zingué

+20+—30—120

Y

-2

+—50

——70—H

SOCOMALL| # it

—— 5 0|utions aluminium et acier

D.t. (mm) 185
Pds (kg/m) | 2.80
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 10.29
ly (em*) 4.41
D.t. (mm) 205
Pds (kg/m) | 3.14
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 12.54
ly (cm*) 8.46
D.t. (mm) 245
Pds (kg/m) | 3.72
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 17.29
lyem®)  |22.59
D.t. (mm) 265
Pds (kg/m) | 4.03
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 19.65
ly em®)  |33.07
D.t. (mm) 224
Pds (kg/m) 3.41
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 12.39
l, em®) 8.36
D.t. (mm) 243
Pds (kg/m) 3.69
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 14.77
ly em®) 14.49
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Dt (mm) | 282
Pds (kg/m) | 4.32
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 19.78
ly em®)  |34.08
Dt (mm) | 303
Pds (kg/m) | 4.63
Lg. (mm) 6000
I (cm*) 22.24
ly em®)  |47.92
D.t. (mm) 224
Pds (kg/m) | 3.41
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 15.26
ly (em*) 8.36
Dt (mm) | 243
Pds (kg/m) 3.76
Lg. (mm) 6000
I (cm*) 17.48
ly (cm*) 14.49
Dt (mm) | 283
Pds (kg/m) 4.32
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 22.09
l, (m®) 34.07
Dt (mm) | 303
Pds (kg/m) | 4.63
Lg. (mm) 6000
Ix (cm®) 24.40
lyem*)  [47.90
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Série 50

V55022 99 Zingué

+——50—

+204+—50—+20

Yy

12

90

V55032 99  Zingué

[
[

+20+—50—— 20
C

L

)

(T,

-2

90

V52 041 99 Zingué

+20+20+20+
—_—

2

<
o
a

b 0——4

V55150 00 Brut
99 Zingué

L
[

50—+

V55110 00 Brut
99 Zingué

+—50——+20+

+——50—

J

12

J;—7o—1

V57 110 99  Zingué

50—

SOCOMA

t+— 70—+ 20+

g

12

90

D.t. (mm) 293
Pds (kg/m) | 4.46
Lg. (mm) 6000
Ix (cm®) 19.53
ly (cm*) 34.53
D.t. (mm) 293
Pds (kg/m) | 4.46
Lg. (mm) 6000
I (cm*) 21.66
ly (cm*) 34.51
D.t. (mm) 245
Pds (kg/m) 3.16
Lg. (mm) 6000
Ix (cm®) 15.86
Iy (cm*) 8.10
D.t. (mm) 227
Pds (kg/m) | 3.36
Lg. (mm) 6000
Ix (cm™*) 14.88
ly (cm*) 14.89
D.t. (mm) 265
Pds (kg/m) | 3.97
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 18.41
ly (cm*) 23.90
D.t. (mm) 306
Pds (kg/m) | 4.65
Lg. (mm) 6000
I (cm*) 23.10
ly (cm*) 49.80
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Profilés

D.t. (mm) 313
Pds (kg/m) | 4.44
Lg. (mm) 6000
Ix (cm®) 23.91
ly (cm*) 38.26
D.t. (mm) 274
Pds (kg/m) | 4.17
Lg. (mm) 6000
Ix (cm®*) 22.67
ly (cm*) 28.46
D.t. (mm) 222
Pds (kg/m) | 3.16
Lg. (mm) 6000
Ix (cm®) 15.54
ly (cm*) 15.45
D.t. (mm) 155
Pds (kg/m) | 2.33
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 8.30
ly (cm*) 1.84
D.t. (mm) 175
Pds (kg/m) | 2.64
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 10.72
ly (cm*) 4.32
D.t. (mm) 195
Pds (kg/m) | 2.95
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 13.13
ly (em®) 8.47
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Série 50

V54 010 00 Brut
99 Zingué
—_40—+20+ Dt (mm) | 215
T Pds (kg/m) | 3.26
3 12 Lg. (mm) | 6000
L Ix (cm*) 15.52
e 4
— e0——+ ly (cm™) 14.47
V55010 00 Brut
99 Zingué
50—+20+ D.t. (mm) 235
T Pds (kg/m) | 3.58
i 12 Lg. (mm) | 6000
L Ix (cm*) 17.89
| E— | S | Z
70— y (em”) 22.55
V56 010 99 Zingué
60 120+ D.t. (mm) 255
T Pds (kg/m) | 3.95
8 T Lg. (mm) | 6000
L h(om’)  |2025
4
k 80 } ly (cm™) 32.89
V57 010 00 Brut
99 Zingué
70 — 20+ D.t. (mm) 275
T Pds (kg/m) 4.21
3 T2 Lg. (mm) | 6000
L Ix (cm*) 22.61
)] 4
k 90 | ly (cm”) 45.71
V58 010 00 Brut
99 Zingué
1 80 120~ D.t. (mm) 295
T Pds (kg/m) | 4.23
3 T2 Lg. (mm) | 6000
L Ix (cm*) 24.96
— 4
k 100 i ly (em”) 61.30
V59 010 00 Brut
99 Zingué
! 90 1204 D.t. (mm) 315
T Pds (kg/m) 4.84
3 T2 Lg. (mm) | 6000
L Ix (cm*) 27.30
k i ly (cm*) 79.58
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Profilés

D.t. (mm) 194
Pds (kg/m) 2.94
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 10.08
ly (cm®) 4.27
D.t. (mm) 214
Pds (kg/m) | 3.23
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 12.71
ly (em*) 8.35
D.t. (mm) 234
Pds (kg/m) | 3.54
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 15.29
ly em®) 14.51
D.t. (mm) 254
Pds (kg/m) | 3.85
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 17.82
lyem®)  |22.94
D.t. (mm) 274
Pds (kg/m) | 4.17
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 20.32
ly(cm*)  |33.84
D.t. (mm) 294
Pds (kg/m) | 4.53
Lg. (mm) 6000
Ix (cm®) 22.80
ly em®) | 47.41
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Série 50
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314

Pds (kg/m) 478
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 25.26
> y(em’)  |64.05
Dt (mm) | 194
Pds (kg/m) | 2.94
Lg. (mm) 6000
I (cm*) 13.53
ly (em*) 4.26
D.t. (mm) 214
Pds (kg/m) 3.23
Lg. (mm) 6000
I (cm®) 15.79
ly (em?) 8.35
Dt (mm) | 234
Pds (kg/m) | 3.54
Lg. (mm) 6000
I (cm*) 18.10
L em®) | 14.51
D.t. (mm) 254
Pds (kg/m) 3.85
Lg. (mm) 6000
I (cm*) 20.40
ly (cm®) 22.94
Dt (mm) | 274
Pds (kg/m) | 4.17
Lg. (mm) 6000
Ix (cm®) 22.71
I (cm®)  |33.84
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Profilés
D.t. (mm) 314
Pds (kg/m) | 4.78
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 27.36
ly (cm®) 64.05
Dt (mm) | 222
Pds (kg/m) 3.38
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 17.61
ly (cm®) 14.64
D.t. (mm) 242
Pds (kg/m) 3.69
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 20.00
ly em*) 22.85
Dt (mm) | 261
Pds (kg/m) | 3.97
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 19.57
lyem®)  |23.35
D.t. (mm) 281
Pds (kg/m) | 4.28
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 21.85
ly(cm*)  |34.37
Dt (mm) | 261
Pds (kg/m) | 3.97
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 23.13
lyem*)  |23.35
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Série 50
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D.t. (mm) 281
Pds (kg/m) | 4.28
Lg. (mm) 6000
I (cm*) 25.18
lyem®)  |34.40
D.t. (mm) 196
Pds (kg/m) 2.99
Lg. (mm) 6000
I (cm*) 14.46
l, (em*) 14.46
D.t. (mm) 196
Pds (kg/m) 297
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 5.97
l, (m*) 22.85
D.t. (mm) 293
Pds (kg/m) | 4.55
1?2 Lg. (mm) | 6000
l(cm*)  |25.99
I (em®)  |76.26

J +33 (0)3 88 19 76 76

Profilés
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Série 50 Coupe de principe
Porte 1 vantail ouverture intérieure

— 1—50—1
® !

\ "_ V55 011
| N 4 -

L

/ 153 V55 031
ol@,” oo w -
® T no
]
I
Profilé Référence |Qté. | Longueur Coupe
Dormant a V55 011 1L
Dormant b V55 011 1 |H
Dormant c V55 031 1 |H
Ouvrant d| V55011 2 | L-80 — 1
Ouvrant e V55 031 1 | H-50 @;
Ouvrant f V55 031 1 |L-50
Profilé Alu. W224 860 1 [ L-120 S V55 031
Parclose 2 | L-220
Parclose 2 | H-230 E-E
Seuil 1 | L-100 )
Cotes vitrage Qté. | Longueur 7707 20 T
Largeur vitrage 1 |L-234 S
Hauteur vitrage 1 | H-204

Tous les débits sont donnés a titre indicatif et doivent étre vérifiés par le serrurier.

—40 90
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T—[—1O .
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70—1 7 7J—l 1—70

%
———
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Série 50

I
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Profilé Référence |Qté. | Longueur Coupe
Dormant a V55 010 1 [ L2
Dormant b V55 010 1 | L2 < )
Dormant c V55 010 1 |H
Dormant d V55 011 1| L1
Dormant e V55 011 1 |H
Dormant f V55 031 1 |H+20
Ouvrant g V55 021 2 | L1-80
Ouvrant h V55 021 2 |H-50
Profilé Alu. W224 860 1 | L1-120
Parclose 2 | L1-220
Parclose 2 | H-205
Parclose 2 | L2-50
Parclose 2 | H-140
Seuil 1 | L-100
Cotes vitrage Qté. | Longueur
Largeur vitrage 1 L2 - 64
Hauteur vitrage 1 H-114
Largeur vitrage 1 | L1-234
Hauteur vitrage 1 |H-204

Tous les débits sont donnés a titre indicatif et doivent étre vérifiés par le serrurier.

Coupe de principe
Porte 1 vantail ouverture extérieure

I
o
V55 011 N
o
N~ N
==
V55 021 o
,\: m
I
V55 021 b3
.\\ N N N N N N N N N
N\ \\\\\ N \\\\\ N \\\\\

-

70—1 ﬁ?

0

V55 Ojjrl r\_I;S 021

L1

—[7

L2

T

V55010

e
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Série 50 Coupe de principe
Porte 2 vantaux ouverture intérieure

—_— 1—50—1
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Profilé Référence |Qté. | Longueur Coupe
Dormant a V55 011 1 | L
Dormant b V55 011 1 | H
Dormant c V55 011 1 | H
Ouvrant d V55 021 1 | H-50 —
Ouvrant e V55 031 4 | L/12-25
Ouvrant f V55 031 3 |H-50
Profilé Alu. Pr| W224 860 1 | L/2-65 ° V55 031
Profilé Alu. S. W224 860 1 | L/2-45 ®
Parclose 8 | L/2-165 .;&
Parclose 8 | H-230 o
Seuil 1 | L-100 _‘]‘_ i ]
2/, //// g ////
/// 7 //// 7 // s ///
Cotes vitrage Qté. | Longueur
Largeur vitrage 2 | L/I2-179
Hauteur vitrage 2 | H-204

Tous les débits sont donnés a titre indicatif et doivent étre vérifiés par le serrurier.

—40 90 ‘ ‘ 150

T—[—1O 10-[—[
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70—l 7 7 1OJ—l 7 YJ—l 1—70
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Série 50
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Profilé Référence |Qté. | Longueur Coupe
Dormant a V55 010 1 L
Dormant b V55 010 1 H2
Dormant c V55 010 1 | H2
Dormant d V55 011 1 | H1 ]
Dormant e V55 011 1 H1
Dormant f V55 031 1 L +40
Ouvrant g V55 021 2 | L/I2-25
Ouvrant h V55 021 1 | H1-50
Ouvrant i V55 031 2 | H1-50
Profilé alu. P. W224 860 1 L/2 - 65
Profilé alu. S W224 860 2 | Li2-45
Parclose 4 | L/2-165
Parclose 2 | L-100
Parclose 4 | H1-230 2
Parclose 2 | H2-90
Seuil 1 L-100
Cotes vitrage Qté. | Longueur
Largeur vitrage 2 | L/2-179
Hauteur vitrage 2 |H1-119
Largeur vitrage 1 |L-114
Hauteur vitrage 1 |H2-64

Tous les débits sont donnés a titre indicatif et doivent étre vérifiés par le serrurier.

Coupe de principe
Porte 2 vantaux ouverture extérieure

50—
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ﬁ7 7ﬁ 1—70

V55 031

V55 021 I V55 021 V55 011

e
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Série 50

Epaisseur de remplissage

_

Abaque de vitrage

Les épaisseurs de remplissage sont
des dimensions nominales.
Il faut tenir compte des tolérances du

I T vitrage et des profilés. Il peut étre
J 1» t; nécessaire de choisir un joint plus petit
ou plus grand.
ko
o1
Référence joint Référence parclose
Epaisseur | R703032 | 2911079 | 2911108 | Z 911078 | Z 911080 Acier Alu.
remplissage| y y
2.0 mm 4.5-7.0 mm 5.5-8.0 mm 6.5-9.0mm | 7.5-10.5 mm Largeur
jeu de calage (mm) Parclose
4 2 °
5 2 o
6 2 ° V55 730 W 224730 | 30 mm
7 2 o
8 2 °
9 2 o
10 2 .
11 2 ° V55 725 W 224725 | 25 mm
12 2 L
13 2 o
14 2 ®
15 2 ®
16 2 o V55 720 W 224720 | 20 mm
17 2 o
18 2 °
19 2 °
20 2 o
21 2 ° V55 715 W 224 815 15 mm
22 2 °
23 2 ®
24 2 o W 224 809 9 mm
2 o V55 810 10 mm
25 2 ° W 224 809 9 mm
2 o V55 810 10 mm
2 2 4 W 224 809 9 mm
2 L V55 810 10 mm
27 2 ® W 224 809 9 mm
2 o V55 810 10 mm
28 2 4 W 224 809 9 mm
2 o V55 810 10 mm
29 2 L W 224 809 9 mm
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Série 60

V62 011 99 Zingué

+20+ 22—~

(=]
©

L

Ty

-2

=
42—}

V63 011 99 Zingué

+—30—-22—+

"y

2

— )
b 50—}

V65 011 00 Brut

99
+—50—22+

%

12

J;—72—L

V68 011 99  Zingué

1 85 +22~

)

-2

107

V62 021 99 Zingué

(=]
©

L

+20+4+20+22—~

b

-2

[———]
b 20—}

V63 021 99 Zingué

60—t

SOCOMA

+204+—30—22+

Ty

-2

b 70—}

D.t. (mm) 209
Pds (kg/m) | 3.14
Lg. (mm) 6000
I (cm*) 17.18
ly (cm*) 5.36
D.t. (mm) 229
Pds (kg/m) | 3.53
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 20.60
I, (cm®) 10.10
D.t. (mm) 269
Pds (kg/m) | 4.06
Lg. (mm) 6000
I (cm*) 27.37
I, (cm®) 26.29
D.t. (mm) 339
Pds (kg/m) | 5.16
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 39.49

‘ Iy (cm*) 80.68

|
D.t. (mm) 248
Pds (kg/m) | 3.75
Lg. (mm) 6000
Ix (cm®*) 20.49
ly (cm®) 9.43
D.t. (mm) 268
Pds (kg/m) | 4.12
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 23.77
I, (cm®) 15.32
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L ﬂ Bureaux : 6 rue du commerce
67116 REICHSTETT

V65 021 99 Zingué

+20+—50—+ 22+

+——60——

)

-2

92

V68 021 99 Zingué

——60——

Profilés

+20+ 85 +22~
hatl
2
G —]
b 127

V62 031 99 Zingué

L
L

+20+20+22

:1\_@‘

2

=

62—+

V63 031 00 Brut
99 Zingué

+204+—30—22+
C

+——60——

)

-2

——72—

V65 031 99 Zingué

——60—

+20+—50—+22+
C

)

-2

9

V68 031 99  Zingué

——60——

+20+

85

127
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D.t. (mm) 308
Pds (kg/m) | 4.67
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 31.15
ly (cm*) 38.00
D.t. (mm) 376
Pds (kg/m) | 5.76
Lg. (mm) 6000
Ix (cm®) 43.72
ly (cm*) 106.2
D.t. (mm) 248
Pds (kg/m) | 3.75
Lg. (mm) 6600
Ix (cm*) 24.54
ly (cm*) 9.43
D.t. (mm) 268
Pds (kg/m) | 4.12
Lg. (mm) 6000
Ix (cm®) 27.90
ly (cm*) 16.32
D.t. (mm) 308
Pds (kg/m) | 4.67
Lg. (mm) 6000
Ix (cm?) 34.49
ly (em®) 37.99
D.t. (mm) 378
Pds (kg/m) | 5.76
Lg. (mm) 6000
Ix (cm®) 46.41
ly (cm*) 106.2
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Série 60

V67 060 99 Zingué

+——50—=+20+
——

12

————— ]
70—}

V67 070 99 Zingué

+204+——50 —— 20

12

90 b

V61 010 99 Zingué

(

o
©

30—~

V62 010 99 Zingué

+20+20~+

12

-
b—40—

V64 010 00 Brut

o
©

L

40—+ 20+

12

_—)
60—+

V65 010 00 Brut

L
L

SOCOMA

99 Zingué
+——50—20+

12

—
70—}

D.t. (mm) 294
Pds (kg/m) | 4.48
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 34.38
ly (cm*) 31.14
D.t. (mm) 332
Pds (kg/m) | 5.08
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 39.68
ly (cm*) 44.71
D.t. (mm) 175
Pds (kg/m) 2.64
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 13.49
ly (cm*) 1.96
D.t. (mm) 195
Pds (kg/m) | 2.95
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 16.99
ly (cm*) 4.72
D.t. (mm) 235
Pds (kg/m) | 3.58
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 23.95
ly (cm*) 16.05
D.t. (mm) 255
Pds (kg/m) | 3.89
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 27.39
ly (cm*) 24.98
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Profilés

D.t. (mm) 214
Pds (kg/m) | 3.23
Lg. (mm) 6000
Ix (cm®) 16.43
I, (cm®) 4.33
D.t. (mm) 234
Pds (kg/m) | 3.54
Lg. (mm) 6000
I (cm*) 20.18
ly (cm*) 8.67
D.t. (mm) 274
Pds (kg/m) | 4.17
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 27.56
Iy (cm*) 24.46
D.t. (mm) 294
Pds (kg/m) | 4.48
Lg. (mm) 6000
I (cm*) 31.15
I, (cm*) 36.15
D.t. (mm) 214
Pds (kg/m) | 3.23
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 21.04
I, (cm®) 4.33
D.t. (mm) 234
Pds (kg/m) | 3.54
Lg. (mm) 6000
Ix (cm*) 24.41
ly (cm*) 8.70
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Série 60

V64 030 00 Brut

+20+—40—+20+
12
o
CI
. 80 }

V65 030 99 Zingué

+20+——50—20

LL
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Dt (mm) | 274
Pds (kg/m) | 4.17
Lg. (mm) 6000
Ix (cm®) 28.65
lyem)  |22.26
D.t. (mm) 294
Pds (kg/m) | 4.48
Lg. (mm) 6000
I (cm*) 34.44
Iy (em®)  |36.15

J +33 (0)3 88 19 76 76

Profilés
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Série 60 Coupe de principe
Porte 1 vantail ouverture intérieure

— 1—60—1
@ !

\ "_ V65 011
L N4 r

il

S V65 031
/ D

©1|1® | @
/ =3
—]
I
Profilé Référence |Qté. | Longueur Coupe -
Dormant a V65 011 1 | L
Dormant b V65 011 1 |H
Dormant c V65 011 1 | H
Ouvrant d V65 031 2 | L-80 — 3 -
Ouvrant e V65 031 2 |H-48 —
Ouvrant f | W224 860 1 |[L-124
Parclose 2 | L-224 &
Parclose 2 | H-232 o V65 031
Seuil 2 |H-207 =3
il
Cotes vitrage Qté. | Longueur LT U
Largeur vitrage 1 | L-238 I AT,
Hauteur vitrage 1 | H-206 ’/ 7 7 7 0 /%
Tous les débits sont donnés a titre indicatif et doivent étre vérifiés par le serrurier.
—40 ‘ 92 92 1 40—
7 |
V65 011 V65 031 I V65 031 V65 011

80—

| S—

72*l u? YU L?Z
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Série 60 Coupe de principe
Porte 1 vantail ouverture extérieure

60
1 [
o
V65 011 N
T L P &
V65 021 S
@ /o ® ©
—
@ ) ﬁ@ —
I
Profilé Référence |Qté. | Longueur Coupe -
Dormant a V65 010 1 [ L2
Dormant b V65 010 1 [ L2 N
Dormant c V65 010 1 |H
Dormant d V65 011 1 L1 - W —
Dormant e V65 011 1 |H =
Dormant f V65 031 1 |H+20
Ouvrant g V65 021 2 | L1-80
Ouvrant h| V65021 2 |H-48 V65 021 )
Profilé Alu. | i | W224860 | 1 |L1-124 éj
Parclose 2 | L2-50 T
Parclose 2 | 1L1-224 _[u J
Parclose 2 [ H-140 = = L
Parclose 2 | H-232 000 //’
Seuil 1 | L1-100 COLLILGLLLIL LS 1007
Cotes vitrage Qté. | Longueur
Largeur vitrage 1 L1-238
Hauteur vitrage 1 H - 206
Largeur vitrage 1 |L2-64
Hauteur vitrage 1 |H-114

Tous les débits sont donnés a titre indicatif et doivent étre vérifiés par le serrurier.

L1 L2

~—70—T ﬁ7 7T—[ —[7 7T—[

V65 011 V65 021 I V65 021 V65 031

V65 010

L, | | ok |
—— 42 — 90 * * 152 * 70

2 8S0C0O MALE' A o B e ducomres J +33(0)388197676 (&) wwwsocomal
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Série 60 Coupe de principe
Porte 2 vantaux ouverture intérieure

— @
. 1—60—1
® ®
o
N V65 011
T & q J
S V65 031
®1® /@ [[O\®|1© -
N~
—
T
Profilé Référence |Qté. | Longueur Coupe B
Dormant a V65 011 1 |L
Dormant b V65 011 1 | H
Dormant C V65 011 1 |H
Ouvrant d V65 021 1 | H-48 — 3
Ouvrant e| V65031 4 | L2-24 :'I‘
Ouvrant f V65 031 3 |H-48
Profilé Alu. Pr W224 860 1 | L/2-68
Profilé Alu. S. W224 860 1 | L/2-46 S V65 031
Parclose 8 | L/i2-165 @E
Parclose 8 | H-232
Seuil 1 | L-100 ©
7 ’///// ’// 7 ’////
s 5 //// 7 7, ,/
Cotes vitrage Qté. | Longueur
Largeur vitrage 2 | L/2-182
Hauteur vitrage 2 | H-206
Tous les débits sont donnés a titre indicatif et doivent étre vérifiés par le serrurier.
—40 92 ~ ~ 152 - - -
12 12 12
o 7] | 7 |
I V65 031 V65 011

%

LR

72 7 7 7 7u l;72

[——
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Série 60 Coupe de principe
Porte 2 vantaux ouverture extérieure

L
I |
— @
60
T 1
N
® ® © =
1 V65 010
© © R
t 1 =
N~
I 4
N T
| AD |\ ©H|f© o
~
® @ =
V65 031
— "
| ] @
Profilé Référence |[Qté. | Longueur Coupe pf ~
Dormant al| V65010 1 |L T -
Dormant b| ve5010 | 1 [H2 V65 021
Dormant c V65 010 1 H2
Dormant d| V65011 1 [ H1 —
Dormant e V65 011 1 | H1 ~ ) |
Dormant f V65 031 1 L +40
Ouvrant g V65 021 4 | L/I2-24 _
Ouvrant h V65 021 3 | H1-48 -
Ouvrant i V65 031 1 | H1-48
Profilé alu. P. W224 860 1 | L/2-68 ¥ —
Profilé alu. S W224 860 1 L/2 - 46 'f:
Parclose 4 [L/2-168
Parclose 2 | L-100
Parclose 4 | H1-232 V65 021 g
Parclose 2 | H2-90
Seuil 1 | L-100
[ce]
Cotes vitrage Qté. | Longueur ST T T T T
S
Largeur vitrage 2 | L2-182 ’/ I /",% g
Hauteur vitrage 2 | H1-206
Largeur vitrage 1 | L-114
Hauteur vitrage 1 |H2-64

Tous les débits sont donnés a titre indicatif et doivent étre vérifiés par le serrurier.

2—1 ﬁ7
1

—40

L

7

V65 021 V65 011

m
Y

——e0—
[—

7‘[—[ 7ﬂ 1—72
I
\

12
152

W]

I
12 ‘ ‘
' ’ 92

92 40—
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Série 60 Abaque de vitrage

Epaisseur de remplissage

Les épaisseurs de remplissage sont
des dimensions nominales.

Il faut tenir compte des tolérances du
vitrage et des profilés. Il peut étre
nécessaire de choisir un joint plus petit
ou plus grand.

-
L

Référence joint Référence parclose
Epaisseur R703032 | Z911079 | Z911108 | Z911078 | Z911 080 Acier Alu.
remplissage y y
2.0 mm 4.5-7.0 mm 5.5-8.0 mm 6.5-9.0mm | 7.5-10.5 mm Largeur
jeu de calage (mm) Parclose
4 2 °
5 2 °
6 2 ° V55 740 40 mm
7 2 o
8 2 °
9 2 °
10 2 °
11 2 ° V55 735 W 224735 | 35mm
12 2 °
13 2 °
14 2 °
15 2 °
16 2 ° V55 730 W 224 730 | 30 mm
17 2 °
18 2 o
19 2 °
20 2 °
21 2 (] V55 725 W 224 725 25 mm
22 2 °
23 2 °
24 2 °
25 2 o
26 2 ° V55 720 W 224720 | 20 mm
27 2 °
28 2 °
29 2 °
30 2 °
31 2 ° V55 715 W 224815 | 15 mm
32 2 .
33 2 °
34 2 ° W 224 809 9 mm
2 ° V55 810 10 mm
35 2 ° W 224 809 9 mm
2 . V55 810 10 mm
36 2 [J W 224 809 9 mm
2 ° V55 810 10 mm
37 2 ° W 224 809 9 mm
2 ° V55 810 10 mm
38 2 o W 224 809 9 mm
2 ° V55 810 10 mm
39 2 ° W 224 809 9 mm

SOCO MALE' A o B e ducomres J +33(0)388197676 (&) wwwsocomal
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Toutes Séries Parcloses

V55 810 99 Zingué W224 809 00 Aluminium brut
10 D.t. (mm) 100 o D.t. (mm) 104
%E Pds (kg/m) | 0.45 8{_ R Pds (kg/m) | 0.17
+16+ Lg. (mm) 6000 e Lg. (mm) 6500
V55715 99 Zingue W224 815 00 Aluminium brut
A D.t. (mm) 121 - 51 Dt (mm) | 116
iﬂ Pds (kg/m) | 0.56 §_ H Pds (kg/m) | 0.19
8t Lg. (mm) | 6000 8t Lg. (mm) | 6500
V55720 99 Zingué W224 720 00 Aluminium brut
201 D.t. (mm) 134 - 220 D.t. (mm) 133
% Pds (kg/m) | 0.66 %_ Pds (kg/m) | 0.23
8 Lg. (mm) | 6000 8t Lg. (mm) | 6500
V55725 99 Zingué W224 725 00 Aluminium brut
N D.t. (mm) 152 - 22 D.t. (mm) 157
% Pds (kg/m) | 0.71 % Pds (kg/m) | 0.27
8+ Lg. (mm) | 6000 8t Lg. (mm) | 6500
V55730 99 Zingué W224 730 00 Aluminium brut
30 D.t. (mm) 171 - =30 D.t. (mm) 165
% Pds (kg/m) | 0.81 % Pds (kg/m) | 0.30
81 Lg. (mm) | 6000 8t Lg. (mm) | 6500
V55735 99 Zingué W224 735 00 Aluminium brut
A D.t. (mm) 191 N | D.t. (mm) 175
%m Pds (kg/m) | 0.90 % Pds (kg/m) | 0.32
+8x Lg. (mm) 6000 +8+ Lg. (mm) 6500
V55 740 99 Zingué W224 915 00 Aluminium brut
15
N D.t. (mm) 211 . 1 D.t. (mm) 94
im Pds (kg/m) | 0.94 2 [] Pds (kg/m) | 0.161
18 Lg. (mm) | 6000 8 Lg. (mm) | 6500
V35715 00 Brut
1151 Dt (mm) | 110
(o)
- Pds (kg/m) | 0.40
7.5
Lg. (mm) 6000

% S0CO MALE' A o B e ducomres J +33(0)388197676 (&) wwwsocomal
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Toutes Séries Profilés complémentaires

W224 856 00 Aluminium brut W224 855 00 Aluminium brut

N — D.t. (mm) 192 Dt (mm) | 347

% iE T Pds (kg/m) | 0.54 Pds (kg/m) | 1.18
Lg. (mm) 6500 Lg. (mm) 5000

W224 857 00 Aluminium brut

50— Dt (mm) | 170
'*t—&n Eﬂ Pds (kg/m) | 0.47
Lg. (mm) 6500

W224 860 00 Aluminium brut P755969 00 Aluminium brut
1+24.5+¢
r D.t. (mm) 162 +—29.8— D.t. (mm) 105
0 Pds (kg/m) | 0.49 J: Pds (kg/m) | 0.16
T Lg. (mm) | 6500 ® Lg. (mm) | 6500
3054 =
Z913 138 31 Inox P780 561 00 Aluminium brut
LI": D.t. (mm) 82 —46— D.t. (mm) 338
40—} Pds (kg/m) | 0.64 ]V Pds (kg/m) | 2.30
Lg. (mm) 1400 Lg. (mm) 6000

© Ix (cm®) 36.78
L ly (cm*) 25.78

Z913 139 31 Inox

LIDZ D.t. (mm) 82
40— Pds (kg/m) | 0.64 P596 166 00 Aluminium brut
Lg. (mm) 2600

+—— 50— D.t. (mm) 283
(] j Pds (kg/m) | 2.47
Lg. (mm) 6500
Ix (cm®) 75.05
D.t. (mm) 95 l, (cm®) 33.72

<
tézﬁ
L 474 Pds (kg/m) | 0.33

Lg. (mm) 6500 -

P852 615 00 Aluminium brut

80

P496 023 00 Aluminium brut P780 563 00 Aluminium brut
(‘E = D.t. (mm) 69 — 46— D.t. (mm) 498
Pds (kg/m) | 0.13 Pds (kg/m) | 2.82
o) : I
g.(mm) | 6500 Lg. (mm) | 6000

Ix (cm™) 122.7
ly (cm®) 32.04

101

P446 618 00 Aluminium brut

D.t. (mm) 82 n |
[ ﬁ Pds (kg/m) | 0.14 -
€ ligh Lg. (mm) | 6500

SOCO MALE' A o B e ducomres J +33(0)388197676 (&) wwwsocomal
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Toutes Séries Accessoires

Joints

Joints intérieurs Fonds de joint

R703 032 R703 033 R232540 7911079 27911108 Z911078  Z911 080 R700 613 3x15mm
2mm 3mm 3-4 mm 4.5-7 mm 5.5-8 mm 6.5-9 mm 7.5-10.5 mm R700 616 6x 15 mm
Ht. 20 mm Ht. 20 mm R700 619 9x 15 mm

Sécable a 15mm  Non-sécable

Joints de battement Joints brosse Joints de seuil

R703 049 R703050 R703053 R703011 R703 020 R703 024 R360 001 R360 002 R700 502
11 mm 20 mm 24 mm 12 mm 16 mm

Fixation Parcloses

2
e ??Qa
T Q Lo =¥
[~ Ly & =N
- ??t‘.\ \__J\/ a ?'QQ
1) )

R 700 585 R 700 587 R 702 201 R 700 985 R 700 987
R 700 586 R 702 202

Pour toutes les parcloses Pour parclose V55 810 Pour parclose V35 715

sauf V55810 et V35715

Paumelles

©

Type Soudan

©

Type Maroc

R700 518 Ht. 140 mm - non réglable - Type Soudan
R700 519 Ht. 140 mm - réglable - Type Soudan R707 504 R707 515
R700 530 Ht. 100 mm - non réglable - Type Maroc

R707 513 Ht. 160 mm - réglable 3D - Type Maroc

Outillages

. o - L
R700 589 R700 598 R700 588 R700 594
Visseuse avec gabarit de pose Gabarit de pose Gabarit de pose Embout de visseuse
pour vis magasinée pour vis magasinée pour vis en vrac PH 2

R700 017 Z901 962
Ciseaux a joint Roulette pose joint

® 8S0C0O MALE' A o B e ducomres J +33(0)388197676 (&) wwwsocomal
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Toutes Séries Ferrures
24
e
1/ 2911 286 R704 211
/],//I o4 Serrure a bec-de-cane Serrure 3 points a bec-de-cane
>d - Pour cylindre européen §/‘\ Pour cylindre européen
12 Q Péne demi-tour réversible N Péne demi-tour réversible
Sortie du péne dormant de 15 mm N Sortie du péne dormant de 20 mm
Fouillot de 8mm 0 Fouillot de 8mm
W y\ Tétiére Inox U4 Tétiére Inox
g | & 3
~N
3 <]
~
> Vg 8
N
3 \ J & R700 628
TN
~ L&
:
2o
< s
\{
2911 159 x
M 241/ Serrure a rouleau
}{\ r Pour cylindre européen o
12 Q Sortie du péne dormant de 20 mm \ 0 P
Tétiere Inox A
S &
@ N\ 5
8 S|
Q \ 2996 158
~ 02
S N R J\ R o| g4
N £ N
N
)
3 E?\ /%7 3
'\ g
\(& N \(
S >
3 e
17‘]‘\ S
R700 524 D
.= ZM/ Crémone 2 points R
-~ Fouillot de 7 mm
Tétiere zinguée
Taraudage M10 R700 628
(Tringle Z908543)
N
‘L\ $§ iég )
8 S
AN
3
W
NG

= > & \(\/ N
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Présentation de gamme VA-FORM
Informations générales

Le présent document s'adresse aux entreprises spécialisées qui sont familiarisées avec les normes, directives et
dispositions applicables. Les modifications techniques seront effectuées sans préavis. Nous nous efforcerons de
procéder a des échanges ou a des ajouts si nécessaire, mais nous ne prendrons aucune responsabilité quant a
I'application de ces documents.

DOMAINE D'EMPLOI

La série VA-FORM est un systéeme de profilés complet avec ferrures et accessoires pour portes a un ou deux vantaux
et chassis fixes.

Les profilés en acier sans rupture de pont thermique qui la compose sont particulierement adaptés dans le cas de
menuiseries de grandes dimensions, de cloisons fixes de séparation en intérieur et de sas d'entrée. Ce systeme est
utilisable également en extérieur pour des solutions de pare-vue sur des balcons, terrasses, jardins ou séparations de
restaurants.

INFORMATIONS GENERALES

Les profilés peuvent étre utilisés en version pré-galvanisée mais aussi en brut (décapés et huilés) selon la méthode
des profilés en acier laminés.

La production est pré-galvanisée en partant d'un feuillard avec galvanisation a chaud (S250GD+Z150-N-A ou
S250GD+Z275-N-A selon EN 10326), qui présente l'avantage d'avoir un traitement non seulement sur la partie
extérieure mais aussi sur la partie intérieure. Ce procédé offre une haute protection contre la corrosion, en particulier
au niveau d'une zone de pliage ou au fond des rainures a joint.

Selon les cas, la version galvanisée peut recevoir un deuxieme traitement sur |'extérieur.
Les profilés en brut sont fabriqués en acier S235JRG2 selon la norme EN 10025.
Les parcloses sont fabriquées a partir de matériel pré-galvanisé S250GD+Z150-N-A.

Un décapage est effectué afin de faciliter le traitement ultérieur pour les opérations de soudage, de peinture et de
revétement par poudre. Les profilés bruts regoivent en plus une protection de surface temporaire.

Il existe les variantes de 40, 50 et 60mm en profondeur de construction. Pour d'autres domaines d'application, nous
pouvons proposer des profilés (L, T, Z) avec une profondeur de 34 mm ainsi que des profilés avec ailettes déportées
(LK, TK, ZK) avec une profondeur de 34, 40 et 50mm. En outre, sur demande, nous sommes en mesure d'étudier
d'autres sections de profilés ou des profilés spéciaux avec des tolérances selon la norme EN 10162 ou selon les plans
du client.

La longueur fabriquée en standard est de 6000 mm + 50/-Omm.

D'ordre général, les profilés en acier offrent de nombreux avantages, car I'acier garantit une grande durabilité, méme
dans les conditions les plus difficiles. La production et le recyclage sont respectueux de I'environnement.

Le systeme permet la réalisation de portes avec une variété de finitions possibles et autorise des parties cintrées.
Grace a ses profilés épais, une épaisseur de paroi de 2 mm garantit une résistance extréme aux contraintes, une
bonne soudabilité et un assemblage par vissage efficace.
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Présentation de gamme VA-FORM
Recommandations

RECOMMANDATION

Stockage / transport :

Les profilés doivent étre stockés séparément par matériau pour éviter tout risque de corrosion sur l'acier et/ou
I'aluminium, il convient de s'assurer également que les marchandises soient stockées au sec dans des locaux
appropriés. Il est interdit de les recouvrir de baches ou autres, car cela peut entrainer la formation de rouille blanche.
Pendant le transport, ils doivent étre protégés contre I'numidité. Il est recommandé d'éviter les fortes variations de
température dans un laps de temps réduit a l'intérieur du dépot de marchandises pour éviter la condensation. Les
supports des rayonnages doivent étre en bois ou en plastique. lls ne doivent contenir aucune matiere corrosive qui
pourrait déclencher une réaction chimique sur les surfaces en contact avec les profilés. Il convient d'éviter toute
éraflure, marque ou autre déformation ou détérioration de la surface lors du stockage et du transport. Cela vaut
notamment en cas de stockage intermédiaire de profilés dont la surface est déja traitée. L'enlévement des
marchandises de leurs rayonnages doit uniquement se faire par levage.

Débits et jeux principaux :

Le débit des profilés peut étre effectué avec une scie circulaire ou une scie a ruban avec un réglage angulaire pour
permettre de réaliser des coupes d'onglets. Le diamétre de la lame de scie recommandé est de 250 a 400mm et la
plage de vitesse de coupe de 30 a 80m/min. Lors de la fixation des profilés, des cales de sciage adaptées au profilé
doivent étre installées dans la zone de serrage. En fonction de la précision, il est recommandé de couper les profils
avec un support inférieur d'environ 0,5 a Tmm.

Caractéristigues principales en millimétres:

Série Dimension ailette Jeux ouvrant/dorm. Recouvrement Jeux bas

VA-FORM 34 15 10 5 5/8/10/12
VA-FORM 40-50 20 10 10 5/8/10/12
VA-FORM 60 20 12 8 5/8/10/12
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Présentation de gamme VA-FORM
Usinages

USINAGES
Percage :
Il convient de toujours utiliser un guide ou un gabarit de pergage.

Les forets (jeu HSS classique) doivent étre toujours aiguisés, et avec précision (réafflitage). Les angles et les arétes
de coupe ainsi que les dépouilles vers I'dme doivent étre symétriques.

Angle au sommet de 116 a 118°.

Fraisage:

Les fraises (jeu HSS classique) doivent étre exactement aiguisées, et toujours avec précision (réaff(itage). Les angles
et les arétes de coupe ainsi que les dépouilles doivent étre symétriques.

Les opérations de fraisage requises doivent étre réalisées avec des outils pour profilés a dme mince (a l'aide d'une
fraiseuse a copier ou un poste d'usinage pour acier et acier inoxydable).

SOUDAGE

Avec poste pour soudage a |I'arc semi-automatique fil 0,8 mm (MAG/CO2+Argon).

Zone de soudage cadre : sur les faces extérieures du profil (hormis la feuillure), de l'intérieur vers I'extérieur.

Finition : aprés soudage, meulage, pongage grain 36 + pongage de finition grain 80.

Pour souder I'acier au carbone par résistance ou par fusion, toutes les techniques classiques conviennent. Comme
pour l'acier allié, le soudage au chalumeau oxyacétylénique est déconseillé (gauchissement par échauffement d'une
surface importante des profilés).

Sont plus particulierement adaptés :

- le soudage sous gaz inerte (MIG)

- le soudage sous gaz actif (MAG)

Préparation au soudage / sens de soudage / zones de soudage :

La préparation au soudage consiste a chanfreiner les arétes de coupe. Pour une pénétration suffisante, la paroi doit
étre entamée de moitié. Pour cela, il est possible d'utiliser plusieurs techniques : ponceuse a ruban, meuleuse d'angle
a une main ou lime. Les angles de cadre et de vantail doivent toujours étre soudés de l'intérieur vers I'extérieur. Pour
obtenir une surface visible plane dans la zone du joint, il convient d'utiliser des cales de soudage. La chaleur générée
par le soudage peut étre évacuée a l'aide de cales de soudage en laiton. Les profilés des cadres dormants, ouvrants,
de seuil, ainsi que les meneaux ou traverses, doivent étre soudés uniguement sur la surface visible.
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Présentation de gamme VA-FORM
Traitement de surface

TRAITEMENT DE SURFACE

Une composante essentielle d'une réalisation est sa finition. En effet, son aspect visuel est un élément trés important
pour le client, mais elle contribue également a la protection contre la corrosion.

Nous pouvons fournir des profilés avec une surface décapée ou pré-galvanisée. Les profilés a surface décapée sont
fabriqués a partir d'une tole S235JRG2, les profilés a surface pré-galvanisée sont fabriqués a partir de bandes d'acier
galvanisées a chaud S250GD+2Z275-N-A ou S250GD+Z150-N-A.

Les traitements de surface suivants sont envisageables :
- peinture séchant a l'air

- peinture thermodurcissable a environ 80 °C

- revétement par poudre a environ 180 a 200 °C

Pour des raisons de qualité ou pour améliorer I'adhérence, nous recommandons d'appliquer un apprét sur les
produits. Tous les systémes de fixation, a I'exception des vis pour les parcloses, doivent étre démontés avant la
peinture / revétement. Le traitement de surface choisi doit étre en accord avec la société d'application et le
fournisseur de poudre.

Avant tout traitement de surface, tous les chassis doivent étre nettoyées de la protection temporaire due a la finition
de fabrication, afin d'obtenir une surface appropriée et durable. Cela peut étre fait par sablage, par un nettoyage
manuel, par un nettoyage par pulvérisation ou par immersion. Pour le nettoyage par immersion, il est nécessaire de
prendre des dispositions particulieres (équilibrage et d'évacuation).

Concernant la peinture par pulvérisation, elle peut étre réalisée en utilisant un apprét puis une couche de finition. Dans
les grandes constructions, la couche finale ne peut étre appliquée qu'aprés le montage.

MISE EN CEUVRE

Apprét d'environ 25 a 30 um
Peinture de finition d'environ 30 a2 40 um
Aspect brillant ou mat.
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Présentation de gamme VA-FORM
Vitrages / Nettoyage/ Maintenance

VITRAGES

Les systémes de vitrage utilisés pour toutes les séries VAFORM sont conformes aux normes applicables (voir DTU
39), aux dispositions des métiers du verre en matiere de calage et aux directives des fabricants de verre isolant. |l
convient notamment de respecter les prescriptions en matiére de compensation de pression et de drainage hors des
zones de feuillure vides. En général, tous les systéemes de vitrage sont installés entre des profilés en élastomere
(EPDM). Les joints sont dotés, le cas échéant, d'un lubrifiant sans silicone afin de faciliter leur pose. Le calcul des
dimensions de la vitre ainsi que le choix des parcloses et des profilés d'étanchéité en fonction de I'épaisseur de
remplissage s'effectue conformément aux informations contenues dans le catalogue de produits ou dans les
documents relatifs a la mise en ceuvre.

NETTOYAGE SUR PRODUIT FINI

Les ensembles extérieurs sont potentiellement exposés aux intempéries, au soleil et autres éléments agressifs
contenus dans I'air, et se salissent inévitablement. Ceci ne détériore pas uniqguement I'aspect extérieur des éléments,
mais représente également un risque élevé de corrosion du fait de I'action constante des dépots de saleté. Les
éléments doivent par conséquent étre nettoyés, a des intervalles a déterminer en fonction du site. Il convient
d'éliminer les salissures légeres a l'aide d'une éponge et d'un chiffon en utilisant de I'eau a laquelle on ajoute un
détergent neutre. L'utilisation de solution savonneuse est a proscrire. Rincer ensuite minutieusement a I'eau claire. En
cas de salissures plus importantes, il convient de recourir a un détergent faiblement abrasif qu'il ne faudra toutefois
pas utiliser sur la vitre. Dans tous les cas, il faut s'assurer au préalable que les surfaces ne sont attaguées ni
mécaniquement ni chimiguement en effectuant un essai d'application sur une partie cachée. En outre, les détergents
dont le pH est inférieur a 5 ou supérieur a 8, les produits abrasifs ou corrosifs ainsi que la laine d'acier et la brosse
métallique sont a exclure.

MAINTENANCE DES ELEMENTS

D'ordre général, il faut respecter le réeglement relatif aux produits de construction et la norme de produit connexe en
vigueur s'applique également. Il est recommandé de respecter les instructions d'entretien du fabricant de ferrures.

En cas d'utilisation privée, la maintenance peut se limiter a huiler ou a graisser les pieces de ferrure coulissantes
périodiquement, sous réserve qu'aucun dysfonctionnement ni dommage provoqué par une manipulation non
appropriée ne survienne. Les travaux de maintenance réalisés sur les éléments de trés grandes dimensions et les
batiments publics doivent étre effectués par un spécialiste, d'autant plus s'ils sont liés a des mesures de conservation
plus strictes. L'exécutant peut garantir, par la conclusion d'un contrat de maintenance avec le maitre d'ouvrage, que la
qualité de son travail perdurera afin de satisfaire au mieux le client sur le long terme.
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